MIREX

1. Rzezni 2, 43-300 Bielsko -Biat . .
tel. 0-33 497 12 38, fax: 033 497 12 38 Kryteria doboru preparatu odttuszczajacego

e-mail: biuro@mirexntr.com.pl

1 Informacje o przedmiocie przeznaczonym do odtluszczania
1.1 Charakterystyka przedmiotu odtluszczanego i jego wielkos¢
O punktowo spawany metalowy
rurowa spawana konstrukcja
technika samochodowa
czesci stalowe mostowej konstrukeji
zamknigty profil, Slepy otwor, gwintowany
zwitek drutu
podloga montazowej hali
O przedmiot majacy kontakt z Zzywnoscia
1.2 Charakterystyka podstawowego materialu przedmiotu przeznaczonego do
odtluszczania
1.2.1 stal
O niskoweglowa
7 Wyzsza zawarto$cia wegla
zawierajaca dodatki stopowe -specyfikacja stopu
chromowa
chromoniklowa
ferrytyczna
austenityczna
narz¢dziowa -norma
O kuta
1.2.2 zeliwo
O szare
O biale
O stopowe
1.2.3 miedz i jej stopy
O ksztaltowana
O odlewana
O automatyczna
O mosiadz ( zawarto$¢ olowiu, miedzi - alfatbeta )
1.2.5 aluminium i jego stopy -norma
O czyste aluminium
O stopy AIMg (zawarto$¢ magnezu)
O dural (stopy z zawartoscia Cu)
O silumin (nadeutektyczny i podeutektyczny)
1.2.6 cynk
O cisnieniowo lany
O ZnAl, stopy z zawarto$cia miedzi
Inne metale
O magnez chrom
O  stare galwaniczne powloki
O kombinacje réznych metali
1.2.7 tworzywa sztuczne
O ABS
O laminaty
O inne
1.2.8 inne materialy
O ceramika
drewno
malowana powierzchnia
typ substancji malowanych
kombinacja ré6znych metali lub materiatow
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1.3 Charakterystyka stanu powierzchni przedmiotu przeznaczonego do odtluszczania
1.3.1 przedmioty
metal czysty, zatluszczony
malowany zanieczyszczony thusty
skorodowany zattuszczony
metal czysty konserwowany
galwanicznie pokrywany cynkowany
fosforanowany konserwowany
kombinacje roznych stanu powierzchni
hartowany po oleju
obrobiony skrawaniem , szlifowany, polerowany
spawany
olej rozlany na podtoge
pojazd powracajacy z terenu
czesci silnikowe przed renowacja
technika przed konserwacja
Specyficzny charakter zanieczyszczenia powierzchni informacje o charakterze i budowie
tlustych lub konserwujacych preparatéw ktore mozna uzyska¢é z kart bezpieczenstwa
materialu
thuszcze stopien zanieczyszczen w g/m?
oleje
mineralne
roslinne, wyschnigte (rzepakowy,
emulsje (inhibitory, chlorowane parafiny, typy emulgatoréw)
szlifierskie, polerskie pasty (typ)
konserwujace preparaty
olejowe
woskowe
wazelinowe
lanolinowe
emulsyjne
parowane
smar
nagar olejowy -karbon
metaliczne mydlo
srodek do smarowania z dodatkami (grafit, molyka, teflon)
inne warstwy
zgorzelina
wysokocieplna
odpuszczana
po spawaniu
w ochronnej atmosferze
ptomieniem
z powlekang elektroda
po lutowaniu na twardo z boraxem
po hartowaniu w olejach
rdza
nalotowa
stara
stare i niewartoSciowe powierzchnie przygotowane pod
fosforany po ciagnieniu
fosforany i smarowanie po ciagnieniu
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mig¢dzyoperacyjna ochrona

alkalizacja

pasywacja

-azotyny

-chromiany

-adsorbencjami lub parujacymi inhibitorami
ropopochodnymi produktami
stabilizatorami rdzy

powloki malarskie

skorodowane kute powloki (typ powloki, stopien zanieczyszczenia)
wybrakowane kute powloki

inne
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2 Informacje o technologii obrobki i funkcji odtluszczanego przedmiotu

odtluszczenia.

2.1 Procesy technologiczne i operacje obrobki jakie przedmiot przechodzi przed procesem

O mechaniczna obrobka (obrébka skrawania, ttoczenie, wiercenie, )
O cieplna obrébka (spawanie, hartowanie)
O jazda terenem, mielenie masy

2.1.1 mechaniczna obrobka
nieobrobiony
ciagniony

walcowany

kuty

ttoczony

mechanicznie obrobiony (chropowatos¢ powierzchni)
obrobiony skrawaniem
polerowany
szczotkowany
nabtyszczony
0CZySzZczony

piaskiem

korundem

stalowym Srutem

O szklanym mialem
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2.1.2 cieplna obrobka
O hartowanie
O w oleju
O powierzchniowo
O izotermiczne
O odpuszczony
O cementowany
O w substancji roztopione;j
O w gazie
O nitrydowany
O wyzarzony
O przy usunigtych napre¢zeniach
O przy usunigciu mozliwosci odksztatcen
Ow ochronnej atmosferze
O spawany

2.2 Sposob i czas skladowania przedmiotu przed procesem odtluszczania

O na warsztacie ,suchym skladzie ,na wolnym powietrzu

utozony w skrzyniach ,na paletach, wolno utozony

chroniony przed korozja opakowaniem ,inhibitorem, konserwacja
nie sktaduje si¢ ,odtluszcza si¢ bezposrednio po obrobce
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2.3 Kolejnos¢ i rodzaj technologicznych operacji nastgpujacych po operacji odtluszczania
O obrobka powierzchniowa - fosforanowanie , galwaniczne metalizowanie,
odrdzewianie stabilizacja rdzy , suszenie i hartowanie
lakierowanie wodorozpuszczalna farba, syntetyczna farba, proszkowa
renowacja cz¢sci, montaz 1 demontaz
konserwacja przed sktadowaniem
sktadowanie
3 Wymagania nowej technologii odtluszczania i rodzaje jej aplikacji
3.1.Nowa technologia ma zastapic¢
odtluszczanie w parach chlorowanych weglowodoréow
reczne mycie w chlorowanych weglowodorach
reczne mycie w palnych rozpuszczalnikach
mycie w emulsjach odttuszczajacych z zawarto$cia ropopochodnych rozpuszczalnikéw
reczne mycie w wodzie bez pomocniczych preparatow
odtluszczanie w preparatach z niska skutecznoscia
odttuszczanie w preparatach z niewygodnymi ekologicznymi wiasciwos$ciami
wysoka zawarto$¢ jonowych rozpuszczalnych substancji
wysoka zawartos¢ komleksotworzacych substancji
wysoka zawarto$¢ ChZT w $ciekach
O biologicznie rozktadalne substancje
3.2 Wymagania dotyczace czystosci i stanu powierzchni po procesie odtluszczania
Jezeli nie mozna okresli¢ maksymalnego zanieczyszczenia powierzchni np. 0,01 g/m?
ropopochodnych substancji nalezy okresli¢ stownie
O czysto$¢ przed malowaniem
O wodorozpuszczalnym
O syntetycznym
O proszkowym
przed galwanizacja , fosforanowaniem, odrdzewianiem, spawaniem
konserwacja, montowaniem, pakowaniem
odtluszczana dezynfekowana powierzchnia
odtluszczana dezaktywowana powierzchnia
odttuszczona pasywowana inhibitowana, migdzyopercyjnie chroniona przed korozja
zwilzona woda
bez widocznych thustych warstw i zanieczyszczen
Typy preparatow odtluszczajacych i ich potrzebne wlasnosci
ropopochodne rozpuszczalniki z palnoscia II stopnia
ropopochodne rozpuszczalniki z palnoscia III stopnia
woda rozpuszczalne rozpuszczalniki thuszczu
regenerowane rozpuszczalniki
rozpuszczalnikowe emulsje
emulsje odtluszczajace
biologicznie rozktadalne rozpuszczalniki
alkaliczne elektrolityczne kapiele odtluszczajace
alkaliczne elektrolityczne kapiele odttuszczajace z dodatkiem odrdzewiajacym
uniwersalne alkaliczne preparaty odtluszczajace do wszystkich metali
alkaliczne kapiele odtluszczajace regenerowane mikrofiltracja
alkaliczne kapiele odttuszczajace z niska zdolnoscia emulacji
uniwersalne neutralne preparaty odtluszczajace aplikowane zanurzeniem, natryskiem,
ci$nieniem do regcznego mycia
uniwersalny preparat odtluszczajacy rozktadalny biologicznie
preparat odttuszczajacy z dodatkami dezynfekcyjnymi
preparat odthuszczajacy z dodatkami dezaktywacyjnymi
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O preparat do ci$nieniowego stosowania
O preparat odtluszczajacy do recznego stosowania i recznego lub cisnieniowego ptukania czysta
woda
preparat do dekarbonizacyjnego odttuszczania
preparat do odthuszczania z odfosforanowaniem
niskopieniacy preparat odttuszczajacy
preparat do odtluszczania bez ptukania
preparat do lacznej operacji odttuszczania i fosforanowania zelazowego
preparat do tacznej operacji odtluszczania i trawienia
preparat do tacznej operacji odttuszczania 1 pasywacji
preparat do tacznej operacji odtluszczania i oczyszczania
preparat do lacznej operacji odtluszczania i §rutowania
3.4 Sposoby i wlasciwosci ktorymi si¢ bedzie prowadzié¢ proces odtluszczania
odtluszczanie zanurzeniem w wannach
odtluszczanie zanurzeniem w wannach z separacja thuszczu
odttuszczanie zanurzeniem w wannach z separacja tluszczu metoda mikrofiltracji
odttuszczanie w urzadzeniach komorowych zamknigtych metoda natrysku
odtluszczanie w urzadzeniach komorowych zamknigtych metoda natrysku
odtluszczanie w urzadzeniach komorowych zamknigtych metoda natrysku z separacja thuszczu
metoda mikrofiltracji
odtluszczanie przez ciSnieniowy natrysk recznymi urzadzeniami
reczne mycie w urzadzeniach z recyrkulacja odtluszczajacego preparatu (ekologiczne mycie)
O reczne mycie bez recyrkulacji odtluszczajacego preparatu
3.5 Mozliwosci, sposoby i warunki plukania po procesie odtluszczania
O pozadana jakos¢ ptukania (stopien rozcienczenia)
O jako$¢ wody (powierzchniowa, skroplinowa ,demineralizowana)
O ptukanie jednostopniowe, wielostopniowe, zanurzeniowe, natryskowe, reczne,
O wysokoci$nieniowe
O bez ptlukania
3.6 Mozliwosci likwidacji zanieczyszczen powstajacych w procesie odtluszczania
3.6.1 Limity zanieczyszczen w Sciekach
O ropopochodne substancje
O metale cigzkie
O kompleksotworzace substancje
O
O
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O jonowe rozpuszczalne substancje (metakrzemiany)
3.6.2 Sposoby likwidacji zanieczyszczen powstajacych w procesie odtluszczania
niemozliwa zadna legalna likwidacja
likwidacja przez zebranie i odwdz do likwidacji
likwidacja w oczyszczalniach Sciekow
likwidacja w oczyszczalniach $ciekdéw ze stopniem deemulgacyjnym
likwidacja w oczyszczalniach $ciekdw ze stopniem deemulgacyjnym i biologicznym
stopniem oczyszczania
likwidacja poprzez spalanie ropopochodnych zanieczyszczen i thuszczu
O likwidacja w urzadzeniach przy regeneracji kapieli odttuszczajacej poprzez mikrofiltracjg,
separacje oleju itp.
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